UV Filler C LESONAL )

Technic ky list Leden 2016 L2.04.03 GL Zaklady/plni¢e

| Popis |

Lesonal UV Filler je jednokomponentni pIni¢ vytvrzujici pod UV zafenim, vhodny pro opravy malého rozsahu. PIni¢
potfebuje pouze 5 minut suSeni pod UV zafi¢em a tim nabizi drastické zkraceni ¢asu pfipravnych praci pred aplikaci laka.

Michaci p omér UV Filler
Pripraven k pouziti
Naradi Tryska stfikaci pistole: Pracovni tlak:
1.2-1.4mm 1.7 - 2.2 bar*
* Viz navod k pouziti stfikaci pistole.
Apli kace 2 — 3 vrstvy
Odveétrani Mezi vrstvami: Pred susSenim:
2 minuty pfi 20°C 5 minut pfi 20°C
Schnuti 400W HID lampa UV LED
5 minut 5 minut
Presvédcte se, Ze je dodrzena vhodnéa ochrana proti UV zéafeni.
Brouseni Zaveérecny krok brousenti:
P500
Prelakovatel -
nost 2K Topcoat Basecoat SB
Topcoat HS 420 Basecoat WB

Ochrana Pouzijte vhodné osobni ochranné pomucky.

AkzoNobel Car Refinishes doporuéuje pouziti celoobli¢ejovych masek.

Viz kompletni technicky list pro podrobné informace o produktu.
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Popis

Lesonal UV Filler je jednokomponentni pIni¢ vytvrzujici pod UV zafenim, vhodny pro opravy malého rozsahu. PIni¢
potfebuje pouze 5 minut suSeni pod UV zafi¢em a tim nabizi drastické zkraceni ¢asu pfipravnych praci pred aplikaci laku.

Vyrobek a p Fidatné latky

Vyrobek
UV Filler

Chemic ké slozeni

UV Filler: akrylové polymery, akrylové monomery, pigmenty a mineralni plniva.

Postup pouziti

Podklady
Zachovalé pGvodni povrchové Upravy, véetné termoplastickych akrylat(
Ocel
Hlinik
Pozinkovana ocel
Lesonal 1K Multi Plastic Primer (RTS)
Lesonal polyesterové karosarské tmely
Lesonal polyesterovy stfikaci tmel
Lesonal 1K Plastic Primer (RTS)
Lesonal 2K Universal Plastic Primer

PFiprava povrchu

Pfed zahajenim brouSeni dukladné ocistéte povrch pomoci Lesonal odmastovace.

Pavodni povrchové Upravy a polyesterové laminaty — bruste zrnitosti P180 / P280 nebo P220 / P320 za
sucha.

Ocel — odstrante veSkeré stopy korozi a dukladné obruste az na holy kov.

Jakékoli otfepy by mély byt odstranény pomoci piskovani.

Lesonal polyesterovy karosarsky tmel — bruste zrnitosti P180 / P280 nebo P220 / P320 za sucha.

Po dokonceni brouseni odstrante zbytky po brouseni a znovu dukladné ocistéte povrch pomoci Lesonal
odmastovaci.
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Lesonal UV Filler je pfipraven k pouziti.

Proces michani

&

Lesonal UV Filler musi byt dukladné protfepan po dobu 30 sekund pred pouzitim.

Strikaci viskozita

15 — 16 sekund DIN pohéarek 4 pfi 20°C.

Strikaci tlak

I

Stfikaci pistole Tryska Pracovni tlak
HVLP gravita¢ni / konvenéni 1.2-1.4mm 0.7 bar (na vzdu$niku)*
LVLP/HR gravitaéni 1.2-1.4mm 2-3 bar (na vstupu)*

* Viz navod k pouZiti stfikaci pistole.

Aplikace

A9

Naneste jednu vrstvu k celkovému zakryti brouseného mista. Dale aplikujte druhou a v pfipadé potfeby i
treti vrstvu, vzdy dovnitf pfedchazejici vrstvy.

Ponechte kazdou vrstvu pfirozené odvétrat, tento postup také umozni dosazeni silnéjSi vrstvy plnice.
Neurychlujte dobu odvétrani pomoci ofukovani vzduchem.

Doba odvétrani mezi vrstvami zavisi na okolni teploté, sile vrstvy a pratoku vzduchu.

Neaplikujte UV Filler pfi teploté nizsi nez 15°C. P¥i nizSich teplotach dojde k vétSimu zadrzeni rozpoustédel

ve vrstvach a to muze zpUsobit pozdéjsi ztratu lesku.

Pouzitelnost

Neomezena (po dobu skladovatelnosti v uzaviené nadobé mimo pfimé UV zéareni).

Plastové dily

UV Filler mGze byt nanaSen na plastové dily, které byly oSetfeny pomoci zékladu na plasty Plastic Primer.
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Doba schnuti

Umistéte HID nebo UV LED lampu pfiblizné 40 cm od povrchu a ujistéte se, Ze cela opravovana plocha je
pokryta UV zafenim.

Cas do pIné intenzity Doba schnuti
400 W HID lampa 3 minuty 5 minut
UV LED lampa 1 minuta 5 minut

Pouzijte UV jednotku podle doporuéeni

Osobni ochranné pom tcky
Pfi suSeni UV Filler je nezbytné pouzivat vhodné UV ochranné prostfedky, které zakryji veSkerou plochu
kGZe na rukou, pazich a tvafi. Pouzivejte dlouhé rukavy, rukavice a vhodnou, celoobli¢ejovou masku.

Zavérecné brouseni

Zaveérecny krok brouseni P500
o Pocateéni krok brouseni by mél byt provadén hrubsi zrnitosti; P360 — P400.
0 Dodrzujte maximalni rozdil v zrnitostech 100 nebo méné béhem celého postupu brouseni.

Cisténi povrchu; pred aplikaci vrchni barvy nebo béaze odstrarite negistoty pomoci vhodného &isticiho a
odmastovaciho pfipravku.

Sila vrstvy

P¥i aplikaci doporu¢enym postupem a dvou vrstvach: 80 — 100 pm.

Teoretic ka vydatno st

m?/litr
Smés pfipravena ke stfikani pfi sile suché vrstvy 1 um: 525

Prakticka spotfeba materialu je zavisla na mnoha faktorech, jako je tvar objektu, drsnost povrchu, zpdsob
aplikace a pracovni tlak a provozni podminky.

Cisténi nafadi

PouZijte fedidlo Multi Thinner nebo nitrocelul6zové fedidlo.

Prelakovatelnost

2K Topcoat, Topcoat HS 420, Basecoat SB a Basecoat WB
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Skladovatelnost
1 rok

vOC
2004/42/11B(c)(540)382

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie: 11B.c) ve formé pfipravené k pouZziti je max. 540 g/l VOC.
Obsah VOC tohoto vyrobku pfipraveného k pouziti je max. 382 gl/l.

Skladovani vyrobku
Doba skladovani je stanovena pro skladovani uzavfeného vyrobku pfi teploté 20°C.
Zabrarite extrémnim teplotnim vykyvam.

CRA a.s.
798 12 Kralice na Hané, Ticha 353
Tel: 582 368 926

JEN PRO PROFESIONALNI POUZITI

DULEZITE: Informace v tomto katalogovém listu nejsou pokladany za vyGerpavajici a jsou zalozeny na souasném stavu nasich znalosti a aktualni legislativé;
kdokoli pouziva vyrobek k jakémukoli jinému Gcelu, nez je vyslovné doporuéeno v technickém listu bez prfedchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o vhodnosti
daného produktu k zamyslenému UGcelu, ¢€ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny nezbytné kroky k naplnéni pozadavku
stanovenych mistnimi zakony a legislativou. VZdy &téte materialové listy a technické listy k danému vyrobku, mate-li je k dispozici. VeSkera naSe doporuceni,
pokyny a sdéleni ohledné tohoto vyrobku (at' v tomto technickém listu nebo jinde) jsou spravné podle nasich nejlepsich znalosti, ale nemame Zadnou kontrolu
nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad mnoha faktory ovliviiujicimi pouZziti a aplikaci vyrobku. Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak,
nepfijimame zadnou odpovédnost za provedeni vyrobku nebo jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouziti vyrobku. VSechny dodavané vyrobky a dohodnuté
odborné poradenstvi podléhaji nasim standardnim smluvnim a prodejnim podminkam. Méli byste si vyZadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej posoudit.
Informace obsazené v tomto technickém listu podléhaji ¢as od €asu Upravam ve svétle zkuSenosti a nasi politiky nepretrzitého vyvoje. Je na odpovédnosti
uzivatele, aby si pfed pouzitim vyrobku ovéfil, Ze je tento katalogovy list aktualni.

Nazvy vyrobk( zmifiované v tomto katalogovém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované Akzo Nobel.
Sidlo firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Lesonal.com
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